Verlegeanleitung

textile Bodenbelage / Wolle, Schurwolle

Die Angaben in der nachfolgenden Verlegeanleitung
sind allgemeiner Art. Diese Empfehlung dient als
Erlauterungshilfe fir den Verarbeiter und erhebt nicht
den Anspruch auf Vollstandigkeit. Unsere Angaben
basieren auf Erfahrungswerten, den allgemeinen
Vorschriften und dem derzeitigen Stand der Technik.
Sie sind bindend und ersetzen nicht anders lautende
Empfehlungen von Hilfsstofflieferanten. Alle Mate-
rialien miissen aufeinander abgestimmt sein, sodass
ein funktionsfahiger Aufbau gewahrleistet werden
kann. Es durfen keine negativen Einflisse die Belags-
beschaffenheit beeintrachtigen. Im Zuge einer Pruf-
und Sorgfaltspflicht sind ggf. vor Beginn der Verlege-
arbeiten Bedenken gegen die vorgesehene Art der
Ausflihrung anzumelden. Bereits bei der Waren-
annahme missen eventuelle Beschadigungen auf
den Frachtpapieren vermerkt werden. Die Partie-
nummern sind immer zu kontrollieren. Vor dem Zu-
schneiden bzw. vor dem Verarbeiten muss die Ware
im Hinblick auf die bestellte Qualitdt, Rapport-
genauigkeit, auf Farbausfall und Fehlerfreiheit sowie
MaRgenauigkeit in Lange und Breite gepriift werden.
Nach dem Zuschnitt oder sonst begonnener Verar-
beitung der gelieferten Ware ist jede Beanstandung
offensichtlicher Mangel ausgeschlossen.

Planung

Vor dem Verlegen von Bahnen sollte ein Verlegeplan
gefertigt werden. Ist die Verlegerichtung nicht vorge-
geben, empfiehlt es sich, diese in Abstimmung mit
dem Auftraggeber festzulegen. Vorzugsweise ist die
Herstellungsrichtung (Florrichtung) so anzuordnen,
dass sie auf die Fenster zulauft. Es sollte vermieden
werden, die Nahte quer zu Fenstern anzuordnen.

Untergriinde

Die Untergrundvorbereitung ist gemaR ATV/DIN
18365 VOB Teil C und den Aufbauempfehlungen der
Werkstofflieferanten durchzufiihren. Die Verlegeflache
muss fest, eben, trocken sowie frei von Rissen und
Staub sein. Weiterhin muss sie den inlandischen Bau-
normen und Vorschriften unter Einhaltung der Regeln
des Fachs und den derzeit gultigen Merkblattern
entsprechen. Die Verlegereife der Untergriinde muss
vor der Verarbeitung geprift werden. Dies gilt insbe-
sondere fur die hochstzuldssige Haushaltsfeuchtig-
keit. Die Restfeuchte ist mittels einer CM-Messung zu
bestimmen. Die jeweiligen Werte sind nach dem der-
zeitigen Stand der Technik und den allgemeinen Vor-
gaben der ATV/DIN 18365 VOB Teil C Bodenbelag-
arbeiten zu bericksichtigen. Eine Uberhdhte Rest-
feuchtigkeit des Untergrundes kann im Zuge der wei-
teren Nutzung zu Beeintrachtigungen fiihren. Fullbo-
denheizungskonstruktionen bedlrfen der Vorlage
eines Auf- und Abheizprotokolls. An den gekennzeich-
neten Stellen ist eine CM-Messung vorzunehmen.

Klimatisierung/Verarbeitungstemperaturen

Die Raumlufttemperatur muss mindestens 18 °C bei
einer relativen Luftfeuchtigkeit von 65 % betragen.
Die Oberflachentemperatur des Verlegeuntergrundes
darf 15 °C nicht unterschreiten. Die raumklimatischen
Bedingungen missen drei Tage vor der Verlegung
und mindestens sieben Tage nach der Verlegung
eingehalten werden. Die einzusetzende Ware muss
hinreichend klimatisiert werden. Ein Ausrollen der
Bahnen muss mindestens 24 Stunden vor der
Verlegung erfolgen. Bei Nichtbeachtung ist mit
Dimensionsanderungen zu rechnen.

Vor der Verarbeitung ist der gelieferte Zustand auf
Fehlerfreiheit, Farbausfall und alle erkennbaren
Mangel zu Uberprifen. Nach dem Zuschnitt oder
sonst begonnener Verarbeitung der gelieferten Ware
ist jede Beanstandung offensichtlicher Abweichungen
vom Sollzustand ausgeschlossen. Es gelten die han-
delsiliblichen und daher unvermeidbaren Toleranzen.
Bei zeitlich auseinanderliegenden Fertigungen sind
Farbabweichungen unvermeidbar. Dies gilt auch fir
Sonderanfertigungen unter Einbeziehung des Vor-
lagemusters. Der Farbausfall der gelieferten Ware
zum Vorlagemuster kann daher eine Abweichung
nach GraumaBstabskala der Stufe =3 betragen.
Innerhalb einer Charge durfen geringflgige Farb-
abweichungen entstehen. Farbabweichungen der
Graumalistabskala Stufe 24 sind nicht immer zu
vermeiden und entsprechen dem derzeitigen Stand
der Technik. Bei Farbabweichungen der Grau-
malstabskala Stufe =4 kénnen keine Minderungs-
oder Ersatzanspriiche geltend gemacht werden.

Verlegung Bahnenware

Die Teppichbahnen sind entsprechend der Fabri-
kationsfolge (Rollennummern) einzuteilen und zuzu-
schneiden. Alle Teppichbahnen in einer Raumeinheit
mussen aus einer Fabrikationscharge stammen und
in gleicher Fabrikationsrichtung ausgelegt werden.
Bei mehrbahniger Verlegung miissen bauseits
beschnittene Fabrikationskanten an Fabrikations-
kanten verarbeitet werden. Dies ist besonders bei der
Verarbeitung von Restbahnen und Ansatzstreifen zu
beachten. Bei der Verarbeitung von Ansatzstreifen,
welche nicht der AuRenkante entsprechen, ist mit
starken farblichen Abweichungen zu rechnen. Ge-
wahrleistungsanspriiche, welche aus der falschen
Verarbeitung resultieren, gehen zu Lasten des Ver-
arbeiters. Die Farbgleichheit im Nahtbereich ist vor
der Verklebung durch den Verarbeiter zu tberprifen.
Geringfugige Farbabweichungen der Graumalstab-
skala Stufe =4 entsprechen dem derzeitigen Stand
der Technik und sind daher nicht zu vermeiden. Die
Fabrikationskanten missen fir die Nahterstellung vor
der Verklebung beschnitten werden. Hierzu werden
die Bahnen nebeneinander ausgelegt. Je nach
Konstruktion, z.B. Velours oder Schlinge, kann dies
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im Einzel- oder im Doppelschnitt erfolgen. Bei kurzen
Velouren oder kurzen Schlingen, welche keine Grad-
linigkeit im Faserverlauf aufzeigen, werden diese im
Nahtbereich ca. 3-5 cm Uberlappt und mittels einer
geraden Klinge (Trapezklinge) oder einer grof3en
Hakenklinge im Doppelschnitt beschnitten. Ein
gassengetreuer Nahtschnitt ist hier nicht madglich.
Wahlweise kann auch ein spezieller Nahtschneider
eingesetzt werden. Bei passgenauer Nahtschnittaus-
fuhrung werden die Belage entlang des Nahtschnitts
zurlickgeschlagen. Der Klebstoff ist mit der Spachtel
gleichmaRig auf dem sach- und fachgerecht vorberei-
teten Untergrund aufzutragen. Der Belag muss nach
kurzer Abllftezeit frisch eingelegt werden. Die Zah-
nung ist so zu wahlen, dass der Belagsriicken
ausreichend mit Klebstoff benetzt wird. Luftan-
schlusse missen durch Anreiben mit einem Korkbrett
entfernt werden. Der Belag muss entspannt vorliegen.
Nach ca. 15 Minuten wird der Belag angerieben oder
mit einer Walze abgerollt. Nach ca. 30 Minuten ist ein
erneutes Anwalzen notwendig.

Insbesondere bei gradlinigen Schlingen muss der
Faserverlauf berlicksichtigt werden. Hier kann der
Nahtschnitt nur in der einzelnen Beschneidung der
Kanten erfolgen. Hierzu muss eine Kantenbe-
schneidung in der Noppengasse ausgefiihrt werden.
Dieser Arbeitsgang wird mit einem Florgassen-
schneider oder freihandig mittels einer Hakenklinge
ausgeflhrt. Beide Kanten sind zu beschneiden und
aneinander zu fiigen. Etwaige Unregelmaligkeiten im
Verlauf der Kanten stellen keinen Warenmangel dar
und sind vom Verarbeiter wahrend der weiteren
Verarbeitung unter Zuhilfenahme von Nahtklammern
oder eines Doppelkopfspanners zu neutralisieren.
Sind beide Bahnen beschnitten, werden diese entlang
des Nahtschnitts zurtickgeschlagen und wie zuvor be-
schrieben verklebt. Im frisch eingelegten Zustand
werden etwaige Korrekturen im Kantenverlauf vorge-
nommen. Es ist darauf zu achten, dass der einzu-
setzende Klebstoff sehr schnell hohe Festigkeiten
erlangt und dariber hinaus eine starre Klebstofffuge
bildet. Zum Auftragen des Klebstoffs empfehlen wir
eine Spachtel der TKB Zahnung B1 oder gréfer zu
verwenden. Bei Schlingen sollte im Bereich von
Schienen, Elektranten oder an angrenzenden
Belagen eine Verfestigung mittels eines farblosen
Kantenverfestigungsmittels erfolgen.

Musterware

Bei Musterware ist auf einen optimalen Muster-
anschluss zu achten. Rapporte sind zu berick-
sichtigen. Vor der Verlegung sind die Bahnen im
Raum unter Berucksichtigung der aufsteigenden Bah-
nenfolge lose auszulegen. Die Bahnenkanten sind
einzeln entlang des Musters mittels eines Stahllineals
an der Mustergrenze zu beschneiden. Die Bahnen
sind ausgehend von der Mitte des Raumes muster-
passend aneinander zu legen. Zeichnen sich im Ver-
lauf des Musters Rapportverschiebungen auf, so ist
dies nicht mit einem Waren- oder Qualitdtsmangel in
Verbindung zu bringen. Es entspricht dem Stand der
Technik, dass geringfiigige Abweichungen im Verlauf

des Musters entstehen kdnnen. Eine Passgenauigkeit
mehrerer Bahnen zueinander ist bei einer maximalen
Abweichung von 0,35 % erreichbar. Im Zuge der Ver-
klebung werden diese Toleranzen durch den Einsatz
eines Doppelkopfspanners neutralisiert. Abwei-
chungen des Musterverlaufs in der Warenbreite, sog.
Bogenverziige, durfen max. 4 cm betragen.

Kleingemusterte Beldge

Kleingemusterte bzw. COC-Artikel neigen im Naht-
bereich zu sog. Reildverschlusseffekten. Diese sind
produktionsbedingt und verlegetechnisch nicht immer
zu vermeiden. Minderungsanspriiche kdnnen hieraus
nicht abgeleitet werden.

Antistatische / leitfahige Verlegung

Antistatische, entsprechend gekennzeichnete textile
Bodenbelage sind fir nahezu alle Anwendungen in
Raumen mit EDV-Geraten geeignet. Sie schitzen vor
unangenehmen Personenaufladungen und empfehlen
sich somit fir moderne Blros mit Computern und
anderen elektronischen Birogeraten. Leitfahige
Bodenbelage werden bendtigt bei tberdurchschnitt-
lichem Schutz vor elektrostatischen Aufladungen. Die
Anforderung ist beim Geratehersteller zu erfragen, um
den Verlegeumfang angemessen auszufiihren. Dura
Teppichbéden mit EL-Ausristung erfiillen die Anfor-
derungen der Norm, u. a. durch ihren Erdableitwider-
standswert von < 1,0 x 10° Q. Weiter ist zu beachten,
dass der querleitfahige Konstruktionsaufbau einer EL-
Qualitat auch ohne Ableitsystem verlegt werden kann
und die Funktion des Oberflachenwiderstandswerts
< 1,0 x 10° Q gegeben ist. Der Eignungsbereich
JAntistatik® ist vorhanden. Fir eine leitfahige Verle-
gung muss der leitfahig ausgerustete Belag (EL) mit
einem leitfahigen Klebstoff arretiert werden. Her-
stellerbedingt kann ein Ableitsystem (u. a. Vorstrich)
erforderlich sein. Die Herstellerangaben sind zwin-
gend einzuhalten. Die Untergrundvorbereitung und
Verklebung hat nach den Regeln des Fachs zu
erfolgen. Fir einen Flachenbereich von jeweils 25-30
m? ist an den vorgesehenen Anschlussstellen eine ca.
1 m lange Kupferbandfahne auf den Untergrund
aufzukleben und in ausreichender Lange der
Anschlussstelle zuzufiihren. Achtung: Die Erdung
des ableitfahigen Systems muss von einem Elektro-
monteur unter Beachtung der VDE-Vorschriften
durchgefiihrt werden.

Mit Erscheinen bzw. Vorliegen dieser technischen
Information verlieren alle friher herausgegebenen
Verlegeanleitungen ihre Gliltigkeit.

Bei weiteren Fragen:
Tel. +49 (0) 661 833 497-30

Fax +49 (0) 661 833 497-30
info@dura-textimex.de

Stand: 02-2019
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